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NAVIS TUBETEX : —
A Course of Unwaverlng Confrol de Ancho de Tela - Ensanchador Bilateral ™=

]
TM-10 U EO m m |1‘m E n'l- El ancho de Tela es confrolado justo a la enfrada de la zona de compactacién con un

H . Ensanchador Bilateral. El Ensanchador Bilateral mantfiene el ancho de tela a fraves
UpEI‘IWId'H'I Un Rumbo de Compromiso Inquebrantable

de sensores de enfradas de ancho seleccionadas por el operador.

Compactor

Building on the success and history of previous model
compactors, the Navis TubeTex TM-100 is continuing

¥y make Hisfory: The:Nenik TubeTex TH-100:provides & Fabric Width Control - Bilateral Spreader Sistema de Calentamiento
total control of shrinkage, yield and width. The Navis " I |
TM-100 can produce residual length shrinkage values et 2 Fabric width is controlled just prior to entering the compaction zone with the d e A CEl fe l V G eneracion
down fo 3% and below by fumble dry testing on | | Bilateral Spreader. The Bilateral Spreader maintains fabric width via input by ! . :
Cotton, Viscose, Lycra, and many other high fashion | ’ i/ operafor selectable width sensors. Eleils:aegsndsstaa\lfeagoarmd]zTLOpT:r:fiC;g realv
blends. The TM-100 incorporates many engineering " : calentar un circuito cerrado para calentar la
breakthroughs that franslate to faster changeover : 73 ' - i Pecti
‘ : AL e : . . . patay el rodillo de alimentacion. Circuitos
reducing running cost. B | | alimentacion y zapata aseguran que cada
. ‘ - p—— | The Generation IV Recirulating Oil heating system uses plant steam to heat a et manf:n alljfem era?fura uqnifof“m
The machine will produce high quality outerwear = — : ¢ I closed loop to heat the shoe and feed roll. Separate control loops for the feed roll : S e
q Ukt Satbieeaith & <ofter fiapid ; . ‘ ! = = i ¢ El Sistema de (alenfamiento por Circuito
ald.<PAAFELRINT TAONCS I BS0HER DN, SUPEFIOF 1 |\ { T  and shoe ensure that each loop mainfains uniform temperature. The closed loop de Aceite Cerrado es sequro para el medio
shrinkage control, width control, and yield control. — . .' L AR oil heating system setup is enviromentantly safe and efficient.

Optional Automatic Width Confrol and Automatic ambiente y alramente eficienfe.

Stitch Control devices are available for further ease
of operation.

Pin Tenter Entry (Option) Rama de Entrada (Opcional)

. When the process requires, Navis TubeTex can add a Pin Tenter Entry. Cuando el proceso lo requiera, Navis Tubefex puede
CO m Pa d-a d ord d e TEJ | d 0 » 6 meter(19.6 feet) Pin Tenter Entry agregar un Rama de Entrada.
A b | e |-1-0 T M _1 0 0 e 10.5 mefer (344 feef) Pin Tenter Entry * RamadeEnfrada de 6 mefros (196 pies)

« 12 meter (39.4 feet) Pin Tenter Entry * RamadeEnfrada de 10.5 mefros (344 pies)
Photo and diagram of the TM-100 The 12 meter Pin Tenter Entry incorporates Gumming, Infrared Selvage * RamadeEnfrada de 12 mefros (394 pies)

Basandose en el éxito y experiencia de los modelos Foto y diagramas de la TM-100 Drying and Selvage Trimming as required. La Rama de Entrada de 12 metfros incorpora
anteriores de compactadoras, la compactadora TM- . aplicador de Goma o plastificado, Secado de
100 de Navis Tubefex continua haciendo historia. Orillas Infrarojo y Recorte de Orillas sequn
La compactadora TM-100 de Navis Tubetex provee serequiera.

un control fotal de encogimiento, peso y ancho. La ,
compactadora TM-100 de Navis Tubetex es capaz
de producir valores de encogimento residual
longitudinal de hasta 3% y menor en pruebas de
secado de laboratorio en Algoddn, Viscosa, Lycra y oo
otras telas de moda. La TM-100 incorpora varios PR dand
desarrollos de ingenieria que se traducen a mayor
versatilidad en estilos de tela y mayor calidad de
acabado mientras reduce costos de operacion.

T

710 1/4" [2393]

Esta maguina producira felas de alta calidad para
prendas de exferior y confecciones de punto de S —— |
tacto suave, confrol de encogimiento superior,
control de ancho, y control de peso. Opcionalmente 18/-93
se cuenta con Confrol de Ancho Automatico y kohaand I
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TM-100 Special Features:

*  Compaction Rates up fo 25%
®  Next Generafion Advanced Roll Technologies
*  Sensitive Fabric Enfry System

* |ntensive Steaming System

*  (eneration [V Oil Heating System
Reduced Carbon Footprint by 20%%

Caracteristicas especiales de la TM-100:

* Tasa de Compactacion de hasta 25%

* Tecnologia Avanzada de Rodillos de Préxima Generacién

* Sistema de Entrada para Telas Sensibles

e Sistema de Calentamiento por Aceite de Cuarta Generacidn
* Huella de Carbono Reducida en 20%

Compacting Principle

The compaction section utilizes two rolls and one heated shoe
to present the fabric info the compaction zone. A feed roll
overfeeds fabric while the slower retard roll holds the fabric
in the compaction zone. By decreasing the retard roll speeds,
the machine operator can reduce the length shrinkage and
increase compaction up fo 25%.

Machine Specifications:

Principio de Compactacion

La zona de compactado utiliza dos rodillos y una zapata
calentada paraintroducirlatela enlazonade compactacion.
Un rodillo de alimentacion sobre-alimenta la tela mientras
el rodillo de retardo, mas lento, mantiene la fela en la
zona de compactacion. Al reducir la velocidad del rodillo
de retardo, el operador puede reducir el encogimiento
longitudinal e incrementar la compactacion hasta un 25%.

Especificaciones de Maquina:

Working Width up to 2540 mm (100 inches) Ancho de Operacion - | Hasta 2540 mm (100 pulgadas)
Machine Speed 0-60 m/m (0-65 yd/min) Velocidad de Maguina 0-60 m/min (0-65 yd/min)
Steam Requirement 90 kg/hr (200 Ib/hr) Vapor Requerido 90 kg/hr (200 lb/hr)

Power Reguirement 25 kw/hr Potencia Requerida 25 kw/hr

Air Requirement 5.5 bar Aire Requerido 5.5 bar

METAL DETECTOR
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113 Woodside Drive ¢ Lexingfon, NC 27292
Phone: 336-956-6444 = Toll Free: 866-882-3839 « Fax: 336-956-1795

www.navistubetex.com

* Navis Global - World Headquarters



